Das weltweit erste Tool, das mittels klinstlicher Intelligenz
Produkt- und Prozesskurven sowohl zur Fehleranalyse &

Behebung als auch zur Kontrolle, Steuerung und Optimierung von
Produkten und Prozessen verwendet werden kann.
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Die Funktionsweise des (cD Analyser” im Uberblick
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Multiple nicht-lineare
Funktionen

Fehlerbilder > Wirkmechanismen - Ursachen > MaBnahmen / Losungen +
Handlungsempfehlungen + Prozesssteuerung in Echtzeit




Die Vorteile des (oD Analyser” auf einen Blick
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(Datenbank / ME-System)
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Produkt- und Prozesskurvenverlaufe aus Sensordaten
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Transferfunktion

Kurvenanalyse

Analysiert die gesamten (Sensor-)
Daten und erkennt Fehlerbilder aus
Produktvalidierungs- und
Prozesskurven vollautomatisch
und in Echtzeit

Liefert Fehlerursachen, bietet
Lésungen, MaBnahmen und
Handlungsempfehlungen

Unterstiitzt Ihre Mitarbeiter bei der
Problemlésung, reduziert die
Fehlerraten und senkt die
Projektlaufzeiten um ein Vielfaches

Das System fiir praventive und
reaktive Fehleranalyse und
Behebung bei Produkten &
Prozessen

Ermittelt erstmals unbekannte
Wirkzusammenhéange zwischen
Anforderungen und EinflussgréBen,
die als Einzelwerte und
Kurvenverlaufe vorliegen kénnen

Steuert und optimiert auf Basis
der Wirkzusammenhange die
Produkt- und Prozessparameter

Sorgt in Echtzeit fir die Erflllung
von Anforderungen und durch
optimale Parametrierung und
Tolerierung fir ein robustes
Produkt- und Prozess-Design

Verarbeitet kleine Messreihen und
groBe Datenmengen im
Prototypenbau und der Serie

Steigert die Ressourceneffizienz durch Fehlervermeidung in den Bereichen
Nacharbeit, Gewahrleistungskosten, Gewahrleistungsrisiken, Materialverbrauch,
Ausschuss, Produktions- und Energiekosten




Nutzen des (oD Analyser’

» Automatisiert eine in der Praxis bewéahrte Vorgehensweise zur Ermittlung
der Wirkmechanismen fiir robuste Produkte und Prozesse

» Erfordert sehr geringe Teach-In / Maschinenlern-Aufwande

» Reduziert Giber 50% der Fehler- / Nacharbeitskosten und
Gewahrleistungsrisiken selbst bei eingeschwungenen Serienproduktionen
innerhalb von 6-9 Monaten

» Verkiirzt die Projektlaufzeiten bei Prozessoptimierungen von den heute
Ublichen 2-3 Monaten auf nur 8-10 Stunden

» Speichert das Expertenwissen Uiber Produkte und Prozesse hinsichtlich
Fehlerbilder und Wirkzusammenhange transparent und fiir jedermann
zugéanglich und verwendbar

Buch des Wissens -
Fehlerbilder + F@Iﬂu_r_sichen

. Fehlerursachen

(oD Analyser’ i o

(durch Analyser prlorrsleH)"*- :
Fehlerbild 1 (45%)
0 % Fehlerbild 2 (15%)
Fehlerbild 3 (10%)
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Diagramm mit
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Buch des Wissens - /
Fehlerursachen und MaBnahmen
Priarisierung der Fehlerursachen

/

: — Priorisierte MaBnahmen / Losungen

Liefert dartiber hinaus einen nennenswerten Beitrag bei der Absicherung von
neuen Produkten und deren Herstellprozessen

» Gewahrleistet funktionale und robuste Produkte und Prozesse

» Sichert Qualitat und Zuverlassigkeit der Produkte ab

A

> Uberpriift Zuverlassigkeit & Lebensdauer

» Gewabhrleistet automatisch Priifung und Kontrolle, statistische
Prozesskontrolle




Anwendungsfalle fir den (a Analyser” (Auszug)

Sobald Daten dafiir vorliegen, kénnen alle Produktvalidierungs- & Prozess-Kurven
und Sensordaten im Analyser verarbeitet werden, wie z.B.

Schraubverbindungen

»  Drehmomentverlauf [Nm] Gber Drehwinkel [°] mit Anzugsverfahren in mehreren
Stufen

Pressvorgange
»  Kraft [N] Gber Weg [mm]
Akustik / NVH & Schwingungsthemen
»  Vibrationen, NVH Themen (Schalldruckpegel [dB] tGber Drehzahl [U/min])
»  Akustik- und Geréduschoptimierung bei Antriebsstrangen
»  Sporadische Gerauschthemen bei z.B. Fahrwerks- & Dampferelementen
Steuer- & Regeltechnik-Produkte / SMD Linien
»  Absorptionskurven / Winkel von Radarsensoren fur autonomes Fahren
Hysterese Schleifen
»  Werkstofftechnik: Spannungs-Dehnungs-Diagramme
»  Ventile: Kraft [N] Gber Weg [mm] an bestimmten Wegpunkten & F,.
»  Regelungstechnik, Schaltungen
Klebeverbindungen
»  Adhasions-, Kohasions- und Abschélkréafte
= f (Viskositat, Temperatur, Raupenbreite / -héhe, etc.)
KunststoffspritzgieBen
»  Druck [bar] Gber Zeit [s] oder Weg [mm]
»  Temperatur [°C] Uber Zeit [s] oder Weg [mm]
»  Optimierung der Steuerungs- und Regelungstechnik
Extrusion von Kunststoffen / Kautschuk
»  Profilgeometrie, Harte, Kraft-Dehnungs-Koeffizient = f (Xi)

und viele mehr...




5 Schritte zum vollautomatischen Ursachen (foﬁ Analyser’

Produktions- und Montageprozesse

Digitale Uberwachung und Aufzeichnung von ProzesskenngréBen
und deren Kurvenverlaufen.

Datenschnittstelle, grafische Darstellung

Flexible Schnittstelle zum Import der Kurvendaten (online oder Uber
Datenbank). Grafische Darstellung der Einzelkurven mit ihren
Parametern. Standardschnittstelle zu den marktiblichen
Sensordaten und Steuerungen: Analyser <~ IPM 6.0 von CSP,
unserem Partner.

Buch des Wissens

Hinterlegte Fehlerursachen, zugehdrige MaBnahmen und
Lésungsvorschlage zur Fehlerbehebung (optional).

Aufwand: ca. 2 Tage fir Startfiillung

Teach-In-Verfahren

Hinterlegen von kurvenspezifischem Expertenwissen zu
Fehlerbildern oder anderen UnregelmaBigkeiten.

Aufwand: 10 - 20 min pro neu anzulegender Arbeitsfolge (AFO)

Fehlerursachenanalyse

Automatisierte Analyse der gesamten Eingangsdaten und
Auswertung der im Prozessverlauf aufgetretenen Fehler. Grafische
Darstellung der Auswertung mit Fehlerhaufigkeiten und priorisierten
Ursachen und MaBnahmen / Lésungen (optional Gber Buch des
Wissens).

Echtzeitverhalten: 1 - 2 sec. ab Ubertragung Sensordaten bis
Darstellung Fehlerbild + MaBnahmen




Implementierung des (oD Analyser’

» Praktische, clientbasierte Installation am Ort der Wertschépfung
» Kein umfangreicher, unternehmensweiter Software-Roll-Out notwendig

» Installation und Einbindung in bestehende Datenbanksysteme / Systeme zur
@ Analyser" Sensordatenaufzeichnung in der Regel in weniger als einer Woche

» Lediglich ca. 2-3 MT zur Erstbefillung der Wissensdatenbank nétig, da der
Analyser das Expertenwissen dann selbstlernend speichert

» AnschlieBend kénnen bereits die ersten Projekte und Arbeitsfolgen durch
ihre Mitarbeiter analysiert und optimiert werden

Haben Sie noch Fragen oder benodtigen Sie weitere Informationen?

Wir beraten Sie gerne ausfiihrlich zu Ihren Themen und Projekten.

Sprechen Sie uns einfach an und besuchen Sie uns auf unseren Homepages:
Consulting & Engineering Leistungen: www.mts-contech.de

Analyser fir Robust Design: www.contech-analyser.de

CONTECH

BN Software & Engineering GmbH

Analyser’

Postadresse:
Wernher-von-Braun-StraB3e 8
D-82256 Firstenfeldbruck
Biiro:

Gefordert durch:
Oskar-von-Miller-Straf3e 4d
- (] Bundesministerium
D-82256 Frstenfeldbruck * fiir Wirtschatft
Telefon +49.8141.888 403-0 und Energie

Fax +49.3222.376 25 38
E-Mail info@mts-contech.com

www.mts-contech.de aufgrund eines Beschlusses
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