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Kennen Sie das?

Kinftige Regulatorik:
Rezyklate schwanken kunststoffarme &
— damit auch lhre recyclefahige
Qualitat Verpackung zeitnah
erfullen

Qualitatsprobleme
treiben Kosten,
Rework,
Anlaufinstabilitat

Validierungsschleifen
verschwenden Energie
& Ressourcen

Time-to-Market: vom

Design zur Serie zu
lang, zu teuer
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Werkzeugbau und Anlauf bei Recyklat-Kunststoffen
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Was ware, wenn Sie mit Methode und Engineering-KI...

Produktdesign: Serienproduktion:
...neue Produktfunktionalitat nachhaltig absichern ..Probleme nachhaltig I6sen und 24/7
* Methodisch von Anfang an: DfSS, optimieren

MBSE + Kl L * 50 % weniger Ausschuss durch

_ ) Industrialisierung: automatische Ursachenanalyse im Live-

* Design for Manufacturing: ...sicher und schnell vom Prototyp zur Serie Betrieb

Frihzeitig prifbare Machbarkeit & ) ] ] ] ) _

Fertigungstauglichkeit * Time-to-Series halbieren * Yield, Verfiigbarkeit und OEE

. . . steigern durch kontinuierliche

- Bis zu 30 % weniger Anlaufkosten » Zuverlassigkeit & Lebensdauer vorhersagen Optimierung

— statt auf Erfahrungswerte vertrauen

* Qualitat aktiv steuern und regeln —
mit klaren Handlungsempfehlungen in
Echtzeit

* WerkzeugverschleiB minimieren

Verpackungsvalidierung & Werkzeugbau:

o ...frihzeitig Probleme und Risiken erkennen

Wartung:

...Maschinen und Anlagen praventiv warten

* Predictive statt reaktiver Instandhaltung:

* Herstellkosten um 10-30 % senken durch VerschleiRdaten & Ausfallrisiken zuverldssig vorhersagen
Toleranzoptimierung

+ Bis zu 60 % geringere Werkzeug- & Anlaufkosten durch
nur 2 statt 5 Validierungsschleifen

. . * Condition Monitoring mit Vorhersagemodellen statt
* Expertenwissen automatisiert nutzen fixen Grenzen durch integrierte Root-Cause-Analyse

» Stillstande reduzieren, Wartungsintervalle optimieren —

£7nts Consulting & 5 CONTECH o ooos fur héheren OEE bei geringeren Kosten 4
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Engineering mit Methode und Engineering-KI ) Analyser”

Wie gelingt es wirklich in der Praxis?

Qll

Engineering First Smart Data statt Big Data Systematisch erfolgreich

Engineering mit Kl-Unterstutzung wenige Anlernstichproben reichen durch die Methode Robust Design

- Robuste Produkte und stabile Prozesse mit der Engineering-KI Analyser®

; mts Consulting & === CONTECH
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Ressourcen- & Energieeffizienz, Qualitatssteigerung & Kostenreduzierung

"~ Analyser’

Predictive Quality & Analytics & Maintenance

N
0o v

Hohere Qualitiatsstandards Ausschuss, Fehler- und Nacharbeitskosten, Produkt-Herstellkosten durch
nachhaltig absichern und halten sowie Gewahrleistungsrisiken statistisches Parametrieren / Tolerieren und
schon ab B-/ C-Sample reduzieren Offnen der Toleranzen senken

Praventive Wartung ermoglichen

l

Energie-, Ressourcen- & Materialeffizienz,
Qualitat und OEE steigern
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Praxisbeispiele mit Rezyklat Kunststoffen
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Neuprodukt & Werkzeugbau - Neuanlauf bis zur Serie

Ziel: Werkzeug- und Anlauf-Kosten sparen

Optimale Einstellung der Produktionsparameter & Einfluss-
grolken, um 25 messbare Anforderungen & Q-Merkmale
nachhaltig in die Spezifikationen zu bekommen

* Produkt-Design nachhaltig absichern Yoghurtbecher

* Yield & OEE nachhaltig verbessern und stabil halten mit Rezyklat

+ Kosten, Werkzeugkosten und Erprobungsschleifen
reduzieren

Ergebnis mit Engineering-KI Analyser®:

> Best Setting der Prozessparameter und Einflussgrof3en
fur 25 messbare Anforderungen und Q-Merkmale

» Aussage, ob mit den eingesetzten Werkzeugen alle Q-

Yoghurtbecher
Merkmale erflllt werden kbnnen

Original
» Nachhaltig Qualitat steuern und regeln

#'Tts Consulting & iiEs CH @
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Neuprodukt & Werkzeugbau - Neuanlauf bis zur Serie

Ziel: Werkzeug- und Anlauf-Kosten sparen

Optimale Einstellung der Produktionsparameter & Einfluss-
grolRen, um 20 messbare Anforderungen & Q-Merkmale
nachhaltig in die Spezifikationen zu bekommen

Blasfolie mit Rezyklat

* Produkt-Design nachhaltig absichern
* Yield & OEE nachhaltig verbessern und stabil halten

+ Kosten, Werkzeugkosten und Erprobungsschleifen
reduzieren

Blasfolie Original
Ergebnis mit Engineering-Kl Analyser®: -

> Best Setting der Prozessparameter und Einflussgrof3en
fur 20 messbare Anforderungen und Q-Merkmale

» Aussage, ob mit den eingesetzten Werkzeugen alle Q-
Merkmale erfullt werden kdnnen

» Nachhaltig Qualitat steuern und regeln

mts Consulting & i CONTECH © 2025
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Wie machen wir das?

.'mts Consulting & 25 CONTECH © 2025

5 % AT
Engineering GmbH liilln st e




Robust Design & Engineering-KI Analyser®in 8 Schritten zu

robusten Produkten und stabilen Prozessen

!
- Geomelie ——

sHoQ 1, HoQ 2 cder HoQ 244 (‘D Alm|y$€l"
foder Prazess FEA il

Fehlerbild n.i.0./ r =
Kunden- ——  Oberfliche —:7

anforderung —

oo
e O
oo ®,

|
L—  Materialhdrte —
L

T
in Echtzeit

Erstellen von
Vorhersagemodellen mit
Kl-System (cD Analyser’

Mogliche EinflussgrofRen Xi
sammeln & priorisieren

Best Setting: Optimale
Parametrierung und
Tolerierung aller Einflussgrofien

ONONOIONGENONGIRO

Anforderungen / Q-Merkmale
messbar machen

Produktfunktionen &
Prozesse analysieren und
Messorte festlegen

:mts Consulting &
**"  Engineering GmbH

Software & Engincering GmbHl

Mit historischen oder Produktions-
Daten oder DoE: Valide und
zielfGhrende Anlernstichprobe

© 2025

Komplexe Wirkzusammen-
hange verwenden, um
Lésungen umzusetzen

Bestatigungslos: Neue
Nominale samt
Spezifikationen validieren

— e erheben
2
1 [ - Impestance | T8 | Bomeshung Messvertabven Stufel Sufez | Hypothese
r Eewaring — i’ . . :
mu‘w-;wm 0 / \\ T / Deckherier Qualiit ) B3 |Vegathsmusier ax
e 3067 Jpamg — g o a4 ol ;ﬁ
I +.0,38 Netativi 3 R T et (P
> ~N N
s ., | [Fareer g
L = T Do Dicks o i -
s Baalimanungs- 2 / 1 et 3 T [Passtasrtckerschmorkirgen |04 lo7 e
8 | g besger
e T 3 B [Mesnurg i 65 oo 7301 ot ok
" s Tipt
Cptmenrge- ies- Tio 3 W [Mersrg g 55 er ez :E;“‘”""
o
(Respanss Srfacn Jiecicher desto
E_)-_lp:\_ . Vs Grammanr 9 W [Messung gemi 5 wum i
Machdruck  Temperatur Nachdruckzeit Temp.Pos.2  Nest  Granulatbestandelle %

@ Rot = Engineering Team @ Blau = Engineering-KI




Robust Design # 1 — Anforderungen / Q-Merkmale messbar machen

Anforderungen i.O. / n.i.O oder gut / schlecht vermeiden und immer auflésen in:

a. Stetige Merkmale / Messwerte wie z.B. 10,17 mm plus deren Spezifikationsgrenzen, die zu i.O. / n.i.O flhren

b. Notfalls ordinalen Datentyp wie z.B. subjektive Bewertung von 0-glatt, 1-leicht wellig, 2-wellig, 3-stark wellig

Langenmal} 01

10
Geometrie/ — Dicke (um) o
Recyklingfahigkeit ———— MFI_nachher (g/10min) o
| Konzentrizitat 7
- Verunreinigungen 6
Anforderung Gl q
Oberflache S—— °
i0./n.ioO. Farbabweichung AE 4
——  Fehldruckrate (%) 3
Reilddehnung (%) 2
Material Gelpartilkel (Anz/mz) 1
Zugfestigkeit (MPa)
...... etc.
Bewertungsstufen:
- 10 = extrem wichtig
- 8 = sehr wichtig
- 6 = wichtig
- 2 =nicht sehr wichtig
- 1 =unwichtig
pts Conming ke o il SONTECH © 2025 2



Robust Design # 2 — Produktfunktionen & Prozesse analysieren

und Messorte festlegen

Fur alle Teilprozesse / Arbeitsfolgen / -schritte folgendes brainstormen und dokumentieren:
a. Messbare Anforderungen Yn, sofern moglich und sinnvoll auch Zwischenergebnisse Ym

b. Magliche EinflussgroRen Xi und StorgroRen Xj je Arbeitsfolge (91 bis 94)

91 Granulat 92 Extrusion

93 Compounding 94 Druck 95 Qualitatskontrolle

X1 X2

13
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Robust Design # 3 — Mogliche EinflussgrofRen Xi sammeln & priorisieren

Produktmerkmal / &
Prozessparameter
g 5“” & & QFD TB - Quality Function Deployment Technische Bedeutung
) & .
= ﬁ‘*’ &,&‘3‘ @f‘ Ggfq N aus den Houses of Quality HoQ 1, HoQ 2 oder HoQ 2+4
Gittical o Gusiity vy f‘f«@ & & & S RZ - Risikozahl aus Produkt Design FMEA und/oder Prozess FMEA
! n E & &
ZielgréRen Gesamtsystem 6@" 4 Qés " @ y o(\Qo @@o <§§ cﬁ"é\
Farbhelligkeit 06 3 9 3 9 3 3
Farbton vor PUR 47 1 3 3 1 9 9 QFD
Gleichmé&Rigkeit der Farbe 18 3 9 1 3 1 9 T8 4
Sichtbare Fehler (Risse,
Fugen, Leimdurchschlag, 838 9 9 9 1 9 9
Beizrénder) vor PUR
"Sperrgrund"” Blasen [cm?] 88 9 9 9 9 9 1 >
Farbton nach PUR 6,5 3 3 3 1 3 3
Sichtbare fehler (Risse,
ponimanee N : : S R 1
Blasen (Schaumrander)) nach
Oberfléch: foauhaft
St(;ungc: V:’Z?:un:i:ckubr:agsen = 3 3 1 3 1 ?
B 425 332 215 345 262 287

Abgleich der priorisierten moglichen zu den aktuell gemessenen EinflussgroBen Xi ist jetzt moglich.

:mts Consulting &
**"  Engineering GmbH
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Robust Design # 4.1 — Digitalisierung plus DoE oder aus der Produktion:

Valide und zielfuhrende Anlernstichprobe erheben

Die richtigen (ggf. historischen) Daten und Messwerte verwenden / erfassen:
a. gelabelte Daten & Messwerte erfassen fur Anlernstichprobe: Anforderungen, Einfluss- & StorgroRen Yn = f (Xi;X])

Arbeitsfenster fir Daten der Anforderungen Yn der zu erwartenden Realitat angepasst verwenden / erfassen

b
c. reprasentative Stichprobengrofe und —strategie fur Anforderungen Yn wahlen!
d

StorgroBen Xj nicht vergessen.

Bauteil-Nr.|Merkmal X1 (Merkmal X2 |Merkmal X3 |weitere...
BT 0001 100 1209 4812 QFD
oot s ol 0002 1176] 1175088 4852 B oA
Taguchi) 1003 1230 Mo917]  ds4r
=510 W | 1004 1208] 1201988 4850
s, | 1008 1212] 197917 4808 +>
" versuche 10008  1188| 1747g8 4842
Faktoren ; N ] 10007 170l 1 1770,83 48,48
Q f— - » oD ' 10008 1210 M97917] 4847
sgant ok Optimirungs- 10009 1224 1205150 484
F gggnpggmgggés) -------- Rosponan S 0000 12%0] 113549 4197
. DD Designs) 10011 18] 131944 4813
» Taguchi-Designs 0020 12| 113segy 4793
Lipts Conmuttings. il SONTECH © 2025 15



Robust Design # 4.2 — MSA Typ llI: Valide und zielfuhrende

Anlernstichprobe erheben

Messsystemfahigkeit validieren fiir:

a. alle priorisierten, messbaren Anforderungen Yn und Zwischenergebnisse Ym

. alle priorisierten und schwer/labil zu messenden EinflussqroRen Xi

b
c. Reprasentative Arbeitsfenster fur Anforderungen Yn und priorisierte, mogliche Einflussgro3en Xi wahlen.
d

MSA Typ Il mit mindestens 2 Prufern x 10 Teile x 2 Durchgange je Prufer; besser 3 x 10 x 2

Messsystemanalyse (MSA) Messsystemanalyse:
Beurteilung der Gesamtstreuung (R&R)
Toleranz / Toleranzwerte fur stetige Daten

Anteil

+ Genauigkeit < 10% iO.
- | + Wiederholbarkeit R&R ?
» Reproduzierbarkeit
- Besténdigkeit Anteil _ B ‘I;e:?esfem’
' + Linearitat R&R - 0= 3UYo Sellile
Messsystemanalyse annehmbar

Anteil o .
R&R > 30% Nicht annehmbar

._rpts Consulting & = CON ECH © 2025 16
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Robust Design # 5 — 8 — Erhebung valider Anlernstichproben

und Erstellung praziser Vorhersagemodelle mit Engineering-KiI

Input: Einzelwerte &
Kurven, Kategorien,
Segmentierungsfaktoren
aus Sensordaten

QFD

RZ=AxB

Bauteil-Nr. |[Merkmal X1|Merkmal X2 |Merkmal X3 |weitere...

10001 1200]  12039,93 48,12
10002 1176]  11750,58 48,52
10003 1230]  11979,17 48,47]
10004 1206|  12019,68 48,50
10005 1212 11979,17 48,08]
10006 1188|  11747,68 48,42
10007 1170]  11770,83 48.48]
10008 1212]  11979,17 48 47|
10009 1224]  12051,50 48,34
10010 1230] 1134549 47,97,
10011 1218] 1131944 48,13]
10012 1272]  11388,89 47,93

@

500 x-Achse 1000

)

Y-Achse
O =N W R U
<>

=}

:mts Consulting &
**"  Engineering GmbH
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= 200 maoglichen
Einflussgrofien X;

Y.

signifikanten
Einflussgrofien X;

8 +
—

Predictive Quality &
Maintenance

Best Setting fur komplexe
Wirkmechanismen Y, = f (X))

Neue Nominale / Soll-Werte
inkl. Toleranzen &
Spezifikationen

fur Produkt- und
Prozessparameter

Leistung mit Spezifikation

A

Spaltma mit erlaubter Spazifikstion

A

SchweiBrichtung mit Spezifikation  Schweibnaht mit Spezifikation

Monitoring & Qualitat
steuern und regeln in
Echtzeit

oo/=
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Analyser® Client LIVE

Anlernstichprobe, Vorhersagemodelle,
Parametrierung & Tolerierung,
Bestatigungslos
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Erstellen von Vorhersagemodellen mit Engineering-KIl Analyser®

w} Analyser - Transferfunktion - Artikel und Arbeitsfolgen

Anlernstichprobe mit n=50 c®

PP-EXT-0001

und Arbeitsfolgen: 60886 Pobpropyien

G60 BBG Tuere

91 ROhware (gebucht be|m WE) Beispiel Rezyklate

Paketname Erstellt Gedndert Bemerkung
1 K165540
92 EXtI‘USIOh Muiiplox Beispiel Rezyklate 17.09.2025 09:39:39 17.09.2025 09:39:39 o & ok G
93 Compounding _
Arbeitsfolgen
LegoBricks
94 D rU Ck LegoBricks Arbeitsfolgen verketten Ein
95 KO ntrolle (Qualitét mess ba re Arbeitsfolgencode Arbeitsfolgenbezeichnung
’ MiKo GWS
& 91 Rohware = ah B
Anforderungen) MiKo GWS Rechtslenker
& 92 Extrusion = ah =
Medine Fixture & 93 Compounding k(B
Modine Fixture 5+5
& 94 Druck ke (B
MuPla_Carbon_DSC & 95 Kontrolle & ah &

MuPla_Carbon_DSC

PP-EXT-0001
Polyprepylen

S5Hex_2_4_Paket2

ceramic modul

{:-_,.ﬁjlts Consulting & #CON
BB Software & Enginceri
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Erstellen von Vorhersagemodellen mit Engineering-KIl Analyser®

@ Analyser - Transferfunktion - Kurven und Einzelwerte

Anlernstichprobe mit AFOs, oo

Kurven und Einzelwerte

messbaren Anforderungen Yn wie:

Polypropylen
: Kontrolle

— Zugfestigkeit

- RGISSd eh nu ng ) & Ausgangs-Variablen

_ Fa rb u nte I’SCh |ed al [« ¥ 95 Dicke '®, Zoom zuriicksetzen ) Als Grafik speichern

il [ Y_95_Farbunterschied

- etC. ...... ol |- Y_95 Gelpartikel

an - - . . . ll |* Y_95 MFInachher
und moglichen EinflussgroBen Xi wie

ml [+« Y 95 Reissdehnung

i | Y 95 Zugfestigkeit

— Polymertyp

— MFI der Rohware
— Schuttdichte 4 o

— Druck all |- 91_Asche 0. Ohne Befund

l | 91_Feuchte

- VerW8I|ZeIt i [+ 91_MFI_Roh

4 |£ Eingangs-Variablen

91 (Rohware)

Anzahl Daty

Bauteil ID Bauteil Zusatz ID Arbeitsfolgen-Status Variablen-Toleranz-Status Produktionsdatum
l <= 91_Partikel 101112 Ohne Befund Ohne Befund
— etC 101113 Ohne Befund Ohne Befund 2 025 09:05:00

""" il <= 91_SchuetiDichte 101114 Ohne Befund Ohne Befund 9.08.2025 09:10:00
= 101115 Ohne Befund Ohne Befund ;

101116 Ohne Befund Ohne Befund :

101117 Ohne Befund Ohne Befund 09.08.2025 09:25:00

all [ 91_Verunreinigung

' ts Consulting & #=-CON © 2025 20
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Komplexe Wirkzusammenhange verwenden, um Losungen
umzusetzen

@ Analyser - Transferfunktion - Vorhersagemodelle -

Beispiel: CoMEE

Vorhersagemodelle

Paket Beispiel Rezyklate
Vorhe rsagemOd e I Ie fu r Yn Artikel Artikelnummer: PP-EXT-0001 Artikelbezeichnung: Polypropylen

Arbeitsfolge  Arbeitsfolgencode: 95 Arbeitsfolgenbezeichnung: Kontrolle

Zugfestigkeit =
MFI nachher (Fertigprodukt) |ES—

El Legende Ohne v "®, Zoom zuriicksetzen % Als Grafik speichern

> 91 _MF_Roh

? 91 _Verunreinigung i % . i

w
o
|

> 92 ZylinderTemp
4 Y_95 Zugfestigkeit
91_Polymer

92 Druck

Modellvorhersage
&
|

- 92 SchmelzTemp 01A

™
S
]
®
[ ]

94 Fehldruckrate 1 e L °

93 Pelletlaenge o, LA | LT | R | R O A L T T LI T T LT T L L S LI ST | L L

91_Partikel Beobachtung

- 94 Farbviskositaet

Modellbeschreibung
92 SchmelzTemp_01X
Modell: Y_85_Zugfestigkeit = 26,26744 - 7,091188 = (31_Polymer = "PE-LD") + 1,811463 x (91_Polymer = "PE-HD") + 5,279726 x (31_Polymer = “PP") + 0,686508 x ((94_Farbviskositaet - 355,3)/165) + 0,981113 x ((92_Druck -
91_Verunreinigung 147,15)/77,15) - 0,25052 x ((92_SchmelzTemp_01A - 4,895148)/3,625757) - 1,798278 x (92_Schmelzlemp_01A42)

R 0,964 Radj*: 0,959 Freiheitsgrade: 43

Anzahl Datensatze: 50

Bauteil ID Bauteil Zusatz ID Beobachtung Modellvorhersage
101112 18,86 17,803194206472266
101113 2842 27,260810285086635
101114 19,9 19,236170211311276
| 101115 27,28 28,335754717180517

mts Consulting & # CON

Engineering GmbH i are & Engineering CmbH



Robust Design # 7 - Best Setting: Optimale Parametrierung und

Tolerierung aller EinflussgroRen

Analyser - Best Setling Tabelle

Festlegen der neuen Sollwerte und

Bearbeitung abbrechen B Einstellungen speichern

Spezifi kationen fur: s O Lewelt ol TG Eingestallter Wert
Yn — messbare Anforderungen S |
Xi — Einflussgrofen Level 1

Xi — EinflussgrofRen Level 2

94 _Fehldruckrate 16756 5A0TA504

eruneiniguiig

mts Consulting & CON | 2025 .
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Engineering-KIl Analyser® mit vollstindiger Digitalisierung in Industrie 4.0

Phase 5 — Qualitat automatisch steuern und regeln mit Vorhersagemodellen

Maschinen / Devices » .
(Fabrik / Produktion) loT-Partner Kl-System ‘(@) Analyser
I 11 | | 1
Zukunft: Display fiir Werker |
Steuern und regeln der Maschinen & Devices y =
L > u R T
wpTmm—— - i s | ! :
: o L0 o |
Maschine A -o— I “H5PC UA F i K D(ast(elrllt;ank i
| N F v '
| 5 i — '
| warr | e L &= 308
H COMMUNICATION rno;lan:n. I 1 — — o = MarT
Maschine B —o- — ] e )| . —
Etheri'et/IP N Analyser®
\ - - Analyser® vee
I Waccibus I MarT ga yse Client
erver
: ewin| € STREAMING N
. | - . . )
L =1 i z.B. JSON mit Einflussgréfien Xi Riickaab rt (z.B.
Maschine ... o und welTs mehr. : | wenn ein Vorhersagemodell existiert P:J;di?:avsv\\;\(/aert(,zetc.) :
|
b oo oo oo = I I |
| I i
(ta Analyser’ Data Collectorf— — — — = = = = = = = = — — — 4 I o
|
|
‘ ; |
| | 1 Analyser
' Massendatenbank S - I
I f : Datamonitor
o Rohdaten aus den Maschinen o JSON Analyser (Input) ——— =2 ’ (Mongo DB) - == - JSON-Export -4
O er & Borechnungatunkton) @ JSON Mongo von Server (Outpu) ' & Monitoring -— fir Anlem-Stichproben, um
e JSON Mongo (Input) e JSON Steuer- und Handlungsempfehlungen sowie KPIs fiir Werker ! Vorhersagemodelle zu erstellen
#,ts Consulting & #2 CONTECH © 2025 23
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Systemarchitektur Analyser®

Excel Template Stichprobe
> . Prediction € - Predictive Modeller
CCD Analyser - Stichproben - Stichproben
i - Vorhersagemodelle fiir - Vorhersagemodelle fiir
Data File Converter Einzelwerte, Kurven & Einzelwerte, Kurven &
Flachen ; al Flachen
CCD An a]ySEI" Data Collector ku be r n ete S Klassifizierung € - Produktionsassistent
- Stichproben - Stichproben

- Klassifizierungsmodell fur
Kategorien z.B. i.0. / n.i.O.-

- Klassifizierungsmodelle
fir Kategorien z.B. i.0. /

n.i.0.-Kategorien Kategorien
MQTT / AMQP g
Ruckgabewerte
<= =— = (z.B. Predictive Wert, Predictive Kategorie, =~ = = == == == o= o= o= o= - gi
Ursachen & MaRnahmen, uvm.)
Daten von — Analyser®
Maschinen, ERP-Systeme, etc. !
ysteme, et A\l //7_ o e  __l____ , | Analyser® Client
Server (lokal)
—————— =
[ |
[ |
Zukunft: |
Steuern und regeln der i - |
Maschinen & Devices Dienst: |
Mongo Put I
|
Display fur Werker | |
I Massendatenbank U. : | m—
o »| (Mongo DB) - Dienst: 1 —> Monitoring
& Monitoring UU Mongo Request «— Client

{ipts Consuling & ## CONTECH © 2025 “
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Analyser®LIVE

Steuern und regeln der Qualitat in Echtzeit

£ mts Consulting & 228
et J i elrir%g GmbH CQH:IE.E(H © 2025

Engine




Monitoring + Steuern und regeln der Qualitat in Echtzeit

Auf Artikelebene werden die messbaren Anforderungen / Qualitatsmerkmale in der gewahlten Zeitperiode Uber alle

IDNs/ Bauteile durch die Engineering-KI validiert mit:

Darstellung der Fehlerhaufigkeiten auf Artikel-, Bauteil- und Qualitatsmerkmals-Ebene

Live Monitoring

<4 PP-EXT-0001 (Polypropylen)

111189
111143
111200
111199
111174
111131

111160
111202
111158

111118
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PP-EXT-0001 Polypropylen

Status:

Zeitraum:
Modelle

Modellname

Y_95_Reissdehnung

Y_95_Farbunterschied

Y_95_Zugfestigkeit

22,09.2025 08:57:37

Ao

Bis:

22.09.2025 09:11:14

Anzahl i. O.

34

48

28

Anzahl Warmnungen

Ao
Ao
/Ao

Anzahl Fehler

16

2

Anzahl Unbekannt

0

0




Monitoring + Steuern und regeln der Qualitat in Echtzeit

Verlaufsdiagramm fur den Artikel je Qualitatsmerkmal Uber die gewahlte Zeitperiode mit allen IDNs / Bauteilen

Y_95_Zugfestigkeit

'®, Zoom zuriicksetzen &1 Als Grafik speichern
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Monitoring + Steuern und regeln der Qualitat in Echtzeit

Validierung im Detail auf Bauteil-Ebene je Qualitatsmerkmal

@ Analyser Monitoring - Vorhersage Livelberwachung
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Live Monitoring

PP-EXT-0001 (Polypropylen)

111189
111143
111200
111199
111174
111131

111160
111202
111158
111118
111163
111121

111N

M7
111115

111152
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111199

Daten des Bauteils

22.09.2025 09:08:35

Validierung

17,69093757269219

Ergebnis Ergebnis der Validierung

Der Wert *17,69093757269219' befindet sich nicht innerhalb der Toleranzgrenzen [20 ; Unbekannt].

EinflussgréBen von 111199

Name

91_Polymer
94 Farbviskositaet
92 Druck

92 SchmelzTemp_01A

CON

Engincering Gmbll

Messwert Vorhersagestatus

PE-LD Ok

316,827139351985 Ok

131,432 Ok

1,7632567843399314

Beschreibung

Uberpriift, ob der vorhergesagte Wert innerhalb der Toleranzgrenzen liegt




Sie wollen mit uns nachste Schritte zur Energie- & Ressourceneffizienz

gehen? Unser Angebot, auf lhren Business Case zugeschnitten:

@

Analyser® Info

Sie wollen erfahren, wie auch Ihr Unternehmen

vom Analyser® profitieren kann?

Vereinbaren Sie jetzt einen kostenfreien
Beratungstermin.

:mts Consulting &
**"  Engineering GmbH
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Analyser® Workshop mit lhren
Business Cases

Wir analysieren mit lhnen gemeinsam lhre
Business Cases, skizzieren erste Losungen
und zeigen Umsetzungsmoglichkeiten mit dem
Analyser® auf.

a) Analyser® Engineering-Pilot-
Projekt zur Energie- &

Ressourceneffizienz

Im Rahmen eines Pilot-Projekts setzen wir
anschliefend die Losungen und MalRnahmen
rund um lhre Business Cases um.

b) Implementierung des
Engineering-KlI Komplett-Systems
Analyser® zur Energie- &

Ressourceneffizienz

Die Implementierung des Systems begleiten
wir von Anfang an und stehen mit unserem
Ingenieur-Know-How fir die Bearbeitung der
weiteren Projekte und Business Cases zur
Seite.
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Kontakt e —

Sie haben Fragen? Wenden Sie sich an ~

" Sophie Christiansen
& +49 (0)8141 888 403-12
sophie.christiansen@mts-contech.com

m e CONT ECH .".'fpts Consulting &
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